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Pumpen Anwendungen
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Sektor: Mine
Equipment: Pumpe

Firma: Mine
Fehlerbild: Riemenscheibe

31 December 3015
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NCM wurde in Betrieb genommen und das Gerat hat
seine Lernphase am 25. Oktober 2015 abgeschlossen.
Im vorherigen Bericht vom 30. November 2015 wurde
auf problematische Punkte der Anlage hingewiesen, die
in naher Zukunft eine Stérung verursachen kénnten. Die
Arbeitsauftrage und Fehlersymptome in Bezug auf das
Ubertragungselement und die axiale Fehlausrichtung,
die vom MCM-System erzeugt wurden, wurden bei der
Wartungstatigkeit am 31. Dezember 2015 bestatigt und

\die Fehler wurden behoben. J
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Sektor: Wasser und Abwasser
Equipment: Pump

Firma: ver-/Entsorger
Fehlerbild: Pumpenverstopfung

Anw. 2

Abbildung 1: TM4 Pumpe 1 Unwucht/Fehlausrichtungg/Kupplung Parameter-Trend
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ArteS|S simplifies predictive maintenance

Abbildung 1 zeigt den Trend der Parameter Unwucht/Fehlausrichtung/Kupplung. Der Trend des relevanten Parameters zwischen dem 28.
Februar und dem 1. Marz ist in Abbildung 1 dargestellt. Ein Anstieg im Trend des Parameters begann aufgrund der Verstopfung am 28.

Februar 08: 10 am Pumpeneingang. Nach etwa 2,5 Stunden hat der AES-Postdienst eine Informations-E-Mail an den Kunden gesendet und
eine Warnung ausgegeben.
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A 2 Sektor: wasser und Abwasser Firma: ver-/Entsorger
nw- Equipment: Pump Fehlerbild: Pumpenverstopfung

Device Name : TM4_POMPA_1

- 28 Februar 13:10
e Beseitigung der
128 28 Februar 08:10 Verstopfung

| Beginn der \

120 Verstopfung

Abbildung 2: TM4 Pump 1 Motor Driver Ausgangstrom Trend
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Abbildung 2 zeigt den Trend des Motorstroms. Es ist ein Riickgang des Motorstromparameters aufgetreten, der umgekehrt proportional zum
Anstieg des Trends des Parameters Unwucht/Fehlausrichtung/Kupplung in Abbildung 1 ist. Nach der Reinigungsaktivitdt am selben Tag um
13:10 Uhr kehrte die Pumpe zu den vorherigen Betriebsbedingungen zurlick und arbeitete wie erwartet weiter.
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Anw. 2

Sektor: wasser und Abwasser Firma: ver-/Entsorger
Pump Fehlerbild: Pumpenverstopfung
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Abbildung 3: Trend der Wirkleistungsparameter von TM4 Pumpe 1
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Abbildung 3 zeigt den Trend der Wirkleistungsparameter des Gerats. Es wird angenommen, dass die Pumpe wahrend des Vorhandenseins
der Verstopfung im Leerlauf lauft. Die Warnung durch das MCM-Friihwarnsystem hat das Auftreten von Pumpenausfillen durch
unbelasteten Betrieb verhindert und unnétiger Energieverbrauch wird vermiedenFir den Fall, dass die Pumpe ohne Last lduft, weil die
Warnung vor der Pumpenverstopfung nicht erfolgt ist, kann ein Energieverbrauch von 1536 kWh in 1 Tag berechnet werden.
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A 3 Sektor: wasser und Abwasser Firma: Ver-/Entsorger
nw- Equipment: Pump Fehlerbild: Fehlausrichtung, Lose Teile

Abbildung 4: Trend der Parameter Unwucht/Fehlstellung/Kopplung der Gundogdu-Pumpe 3
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Am 9. Februar wurden der Kupplungsversatz und die Lockerung in der Pumpe kiinstlich erzeugt und die Reaktion von MCM beobachtet. In der
Studie kam es zu einem Anstieg der Parameter Unwucht/Fehlausrichtung/Kupplung und Ubertragung/Antriebsmittel (Pumpe). MCM generierte
keine Alarme, da die Proben der virtuellen Ausfille nicht genug Amplitude fiir eine Alarmmeldung hatten. Anderungen der Trends sind jedoch zu
erkennen in Abbildung 4. Ubersetzt mit www.Deepl.com/Translator (kostenlose Version)
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A 3 Sektor: wasser und Abwasser Firma: Ver-/Entsorger
nw- Equipment: Pump Fehlerbild: Fehlausrichtung, Lose Teile

T
: Abbildung 5: Trend der Parameter von Gundogdu Pump 3 Ubertragungselement / angetriebenes Gerit
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Am 19. Februar wurde die Anlage wieder in den Normalzustand geschaltet und die Parameter wurden tberwacht. Abbildung 5 zeigt die Abnahme
des Parameters Ubertragungselement / angetriebenes Gerit.
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Ventilator/Liifter Anwendungen
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Anw. 4

Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
Equipment: AHU Fehlererbild: Filterverstopfung

Geratename : AHU 2 ASPIRATOR

Filter Change
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Gm 21. April 2015 begann MCM mit der Uberwachung der AHU-Ausriistung. Es wurde beobachtet, dass das Gerit zwischen derh
21. April und dem 27. April einen Nennstrom von 45 % aufgenommen hat. Als Grund fir die Abnahme der Stromaufnahme kann
vermutet werden, dass die Anlage aufgrund der unzureichenden Luftzufuhr durch die Verschmutzung der Lufteinlassfilter
abnimmt. Die Information Uber den Filterwechsel wurde am 27. April vom AHU-Wartungsdienst aufgenommen und die
Stromaufnahme des Gerats ist auf den Nennstromwert gestiegen. Ab dem 5. Mai begannen die neuen Filter verschmutzt zu sein,
als Folge dieser Situation sank der Stromverbrauch. Am 21. Mai wurden die Filter erneuert und der Stromwert ist wieder auf den
u\lennstromwert gestiegen. Das Problem der Filterverstopfung wurde vom Wartungsdienst bestatigt. /
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A 5 Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
nW. Equipment: AHU Fehlererbild: Loses Fundament

Geratename : A2 250 KW KALIP SOGUTMA FANI

3

» 11. Juni 2015
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Das Problem des losen Fundaments, das im akzeptablen Bereich liegt, wurde wahrend der Lernphase des Gerats beobachtet.
Ab dem 11. Juni 2015 kam es zu einem plétzlichen Anstieg des relevanten Parameters. Bei den vom Wartungsteam
durchgefiihrten Kontrollen wurde ein hohes MaR an Vibration in der Anlage beobachtet.
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Sektor: Produktion
Anw. 6 . :

Firma: Glashersteller

Equipment: Lufter Fehlererbild: Elektrischer Fehler
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einen Transformator an
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ist, wurde das MCM am
16. Juni aktualisiert. /

einem plétzlichen Anstieg "{
|
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Anw 7 Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
Equipment: Lufter  Fehlererbild: Lagerschaden
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Geratename : Al 250 KW KALIP SOGUTMA FANI

Am 17. Juli 2015 wurde ein Anstieg der .

Lagerparameter des Gerats beobachtet o

und das MCM hat nach einer "

bestimmten Zeitspanne den Alarm .

"Prifen 1" gegeben. Das Wartungsteam ”

hat ein Gerdausch vom Lager festgestellt = 17.Juli 2015

und der Fehler wurde von ihnen 2 |

bestatigt. Am 3. August 2015 wurde das f‘j Alarmgrenze i l * .

Ersatzgerdt V,Vahrend ,der geplant_en " Untersuchung von 1 Schwellenwertstufe | h\,‘

Wartungsarbeiten in Betrieb HK Grenze ‘ w ‘ |
Qenommen. / R I : | | j
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Anw 8 Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
. H . | ° .
Equipment: Lufter Fehlererbild: Lagerschaden

QuEcdeedaaaaay

Gerdtename : A2 250 KW KALIP SOGUTMA FANI

i % 3
ﬂm 8. August 2015 wurde ein Ansti% & :
der Lagerparameter des Ventilatorgerats =1

beobachtet und das MCM hat nach
einer bestimmten Zeitspanne den Alarm
"Prifen 1" gegeben. Das Wartungsteam
hat ein Gerausch vom Lager festgestellt
und es am 22. Oktober 2015
ausgetauscht. Als die Wartungsarbeiten
am 23. Oktober 2015 abgeschlossen

waren, lag der Lagerparameter unter
dem Grenzwert.
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Anw 9 Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
i Equipment: Lifter Fehlerbild: Loses Fundament
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Geratename : A2 250 KW MOLD COOLING FAN
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ﬁn 22. Oktober 2015, nach der vom AA
Wartungsteam durchgefiihrten Lagerwartung, 7
ist der Parameter "Lagerausfall' unter den 2
Schwellenwert gefallen. Der Parameter "Loses .
Fundament/Komponente" hat sich jedoch
. . 1%
erhoht und MCM ﬁat am selben Talg elnep Alarmgrenze
Alarm ausgel6st. Wahrend des Gesprachs mit 5
dem Wartungsteam wurden die erforderlichen 2 il
Kontrollen selbst durchgefiihrt. Nach den Aok _ | ' ! ' | LM

Wartungsarbeiten am 10. November 2015 ist

der Parameter "Loses Fundament" unter den
@wellenwert gefallen. / )
0
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AnW. 10 Sektor: Produktion Firma: Glashersteller

Equipment: Aspirator Fehlerbild: Filterverstopfung

Geratename: AHU 1 ASPIRATOR

Filterreinigung

5 |

\ Filterverstopfung
£
Ab dem 7. September 2015 gab es eine 0 . ; ;
FEIS 9EVLS. 1LEYIIS 13EYILS 1SEYILS 17EyIIE 19EyI1S 21EylLE 23EYIIS 25EIIS 27EIIS 30EYILE 13EK1S 1SEK1S 17Ek1S 10EkLS 21EK1S 24Eki1S 26Eki1S 2EELS 30EKLS 1Kasis 3Kas1s
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Verstopfung in den Filtern und es wurde

beobachtet, dass der entnommene Stromwert
durch das Gerat wieder zu sinken begonnen
hat. Als Ergebnis der Erneuerung der Filter am
14. Oktober 2015 hat der Stromwert sein
normales Niveau erreicht.

o %
A/rtes-g simplifies predictive maintenance @ UVi biu
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Sektor: Produktion
Equipment: Lufter

Firma: Glashersteller
Fehlerbild: Lagerschaden

ﬂm 16. Dezember 2015 ({berschritt der
Parameter seinen Schwellenwert und das
MCM gab einen Alarm aus. Es wurde
festgestellt, dass ein Fehler im Motorlager
vorlag, und der Ersatzmotor wurde fir
Wartungsarbeiten in Betrieb genommen. Der
Hauptmotor, der am 21. Dezember 2015
gewartet wurde, wurde wieder in Betrieb
genommen. Auf diese Weise wurden groRRere

Geratename: A3 200 KW KALIP SOGUTMA FANI

|Alarmgrenze

MCM produziert Alarm

|

i}

L

16. Dezember 2015

Es wurde festgestellt, dass es einen Fehler im
Motorlager und der Ersatzmotor wurde
fur die Wartungstéatigkeit in Betrieb genommen.

Der gewartete Hauptmotar wurde

wieder in Betrieb genommen und es
wurde festgestellt, dass der
Para eter auf das Niveau(in der
Lernphase gesunken ist.

!
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Ausfdlle und  auBerplanmaBige  Stopps
wrhindert. J

ArteS|S simplifies predictive maintenance
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Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
Equipment: Lufter Fehlerbild: lose Teile

ﬂm 6. Januar 2016 Uberschritt der Parametﬁ

"Loses Fundament/Bauteil" seinen
Schwellenwert, aber der Anstieg des
Parameters war nicht zu hoch. Am 11. Januar
2016 wurde der Anstieg des Parameters
beobachtet. Das Team der mechanischen
Instandhaltung wurde kontaktiert und es
wurde ein Spiel in der Schraube von
Lagergehdusen beobachtet. Auf diese Weise

wurden grofBere Ausfille und ungeplante
\Stopps verhindert. /

ArteS|S simplifies predictive maintenance

Gerdtename:: Al 250 KW KALIP SOGUTMA FANI

80 o
75 -

65 -

&0

55 -

50 -

45

40 -

35

30

25 -

Lose Gehduseschraube wurde befestigt

Alarmgrenze 11. Januar 2016
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Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
Anw. 13

Equipment: Lufter Fehlerbild: Lager

Geratename:: A3 200 KW KALIP SOGUTMA FANI

i Nach der Schmierung

. Zunahme des Lagerschadenswert B

44
o o Alarmgrenze

ﬁn 18. Februar 2016 wurde die AIarm—E-l\m ’ \ v
von MCM fiir den Lagerparameter von A3 200 , R ,

KW MOLD COOLING FAN empfangen. Diese E-
Mail wurde von der Alarm-Strategie gesendet, c =

185ub15  185ub16  1B5ub16  185ubl6  18Sublé  185ub15  1B5ub16  1Bub16  185Ubl6 18516  185ubl6  185uble  1BSubls  1BSub16  1BSubl6  1BSubl6  1B5UbLE  183ubl6  185ubl6  185ublé  185ubls  185ubl6

H . Ay H H 02:31:00  03:06:00 0339:00 041300 04:4800 05:22:00 0%56:00 06:30:00 07:03:00 07:37:00 09:33:00 10:07:00 10:41:00 11:15:00 11:48:00 12:23:00 12:57:00 1%31:00 140600 14:40:00 151400 15:47:00
die fir den plotzlichen Anstieg des Parameters

definiert ist. Wahrend der Inspektion, die nach
Erhalt der E-Mail vom mechanischen
Wartungsteam durchgefiihrt wurde, wurde die
Erwarmung im vorderen Motorlager
beobachtet und das elektrische Wartungsteam
informiert. Nach der Information wurde eine

Schmierung durchgefiihrt und der Parameter
wrde reduziert. /
ArteS|S simplifies predictive maintenance @ UVI blu
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Sektor: Produktion Firma: Glashersteller
Equipment: Lufter Fehlerbild: Lager

Geratename : B2 250 KW KALIP SOGUTMA FANI

Anstieg im Lagerschadens und im Lagerungskennwerte

1z Alarmgrenze

cm 21. November 2016 ging die Warn-E-Mh ?

von B2 250 KW KALIP SOGUTMA FANI Gerat 0 _ . . . . . .
. o . 14kasl6  14Kaslé 15Kaslé 1SKasle  16Kaslé 17Kasle 17Kaslé  1PKaslé 18Kesle 19Kaslo 20Kaslé  20Kasi6  21Kaslé  21Kaslé  22Kssle  23Kaslé
ein. Waéahrend der Inspektlon durch das 00:0%00 14:26:00 044800 130500 105200 022200 16:4300 070500 2L:20:00 103600 015500 161400 06:32:00 195300 10:20:00 004800

elektrische Wartungsteam wurde bestatigt,
dass es ein Gerdusch und Vibrationen im Lager
des Motors gab. Seit dem 23. November 2016
besteht der Alarm weiter, da keine
Wartungstatigkeiten an der Anlage
durchgefiihrt wurden.

N /
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Anw. 15

Sektor: Produktion
Equipment: Lufter

Firma: Glashersteller
Fehlerbild: Lager

Am 8. September 2017 gab es einen Anstieg
des Trends der Lagerparameter des Gerats,
aber das MCM gab keinen Alarm, da der
Schwellenwert nicht Gberschritten wurde. Am
4. Oktober 2017 uberschritt der Trend des
Lagerparameters den Schwellenwert und
erreichte wahrend mehr als einer halben
Stunde 32fache Abweichungen. Die Software

hat die Benutzer per E-Mail dariiber
informiert, dass es ein Problem mit den Lagern
gab. Am 7. Oktober wurde das

Qellenlagergehéuse ausgetauscht.
ArteS|S simplifies predictive maintenance

Geratename: B6 200 KW KALIP SOGUTMA FANI
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Beispiel-Email:
GERATE-SCHWELLWERTBERICHT

Dies ist eine automatische Meldung, die vom Artesis MCM Ausfall-Friihwarnsystem erzeugt wird
Berichtsdatum: 04 Oktober 2017 Mittwoch 16:44:28

Motor:B6 200KW KALIP SOGUTMA FANI
Unternehmen: Eskisehir Bereich: Anadolu Cam Abteilung:Lufterraum

Lager: Das/die Lager sollte(n) inspiziert werden.
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Anw. 16

Sektor: Produktion
Equipment: Kuhler

Firma: Glashersteller
Fehlerbild: Riemenscheibe

12 Kima Santral

[ AHU 1VANTILATOR
[ AHU 1ASPIRATOR
- AHU 2VANTILATOR
[ AHU 2 ASPIRATOR
- AHU 3 VANTILATOR
[ AHU 4VANTILATOR
[ AHU 5 VANTILATOR
[ AHU 6 VANTILATOR
[ AHU 7 VANTILATOR
[ AHU 8 VANTILATCR

Geratename: AHU 2 ASPIRATOR

a0

85 -

&0

75 -

Kach dem 6. September 2015 hat m :

Parameter des Ubertragungselements seinen
Schwellenwert Uberschritten, MCM hat eine

60 -

Zeit lang Uberwacht und 'Priifen 1' Alarm =]
gegeben. Bei der Vor-Ort-Besichtigung am 1. 50 -
Oktober 2015 wurde ein Durchhangen des 45 -
Riemens vor Ort festgestellt und das i
Wartungsteam informiert. "
Am 19. Oktober 2015 wurde die -
Riemenspannung von der Wartungsfirma

255

eingestellt und der Getriebeparameter ist
wer den Schwellenwert gefallen. / “7
15 -
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Anw. 17

Sektor: Millentsorgung Firma: Millverbrennung
Equipment: Lufter

Fehlerbild: Windungsfehler

Am 21. November 2014 informierte der Kunde
dariber, dass der Motor des Geréats brannte. Bei der
Ermittlung der Trenddaten des internen elektrischen
Fehlers und der Rotorparameter wurde beobachtet,
dass es einen plotzlichen Anstieg bei diesen
Parametern gab. MCM hat eine Zeit lang liberwacht
und den Alarm "Priifen 1" gegeben.

Abbildung 1 zeigt die Anderung der internen
elektrischen Ausfallparameter fur das Gerat 14V001
mit der MCM-Historie des Alarms (Motorstatus). Die
MCM-Parameter fir elektrische Ausfille (intern und
extern) werden durch die Modellierung des Motors
als elektrischer Schaltkreis gewonnen und reagieren
auBerst empfindlich auf Ausfalle wie Schwachung in
der  Wicklungsisolierung, Lockerheit in den
elektrischen  Verbindungen, gebrochene oder
gerissene Lauferstdbe oder Kurzschlussringe.

In Anbetracht des Anstiegs des internen elektrischen
Fehlerparameters, der Verschiebung zwischen den
Phasenstromen und des Anstiegs der Strombilanz
wird angenommen, dass das Isolationsproblem in den
Motorwicklungen aufgetreten ist und folglich das
Gerat durchgebrannt ist.

ArteSIS simplifies predictive maintenance

Ok S ediesi
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Device Name : 14V001

Examine 1 Level

19 November 2014

kY

CIHAZ ADI: 14V001(BILYELEME)

|
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"l

19 Kasim 2014

Incele 1 Seviyesi

Abbildung 1: Der Trend der
internen elektrischen
Fehlerparameter des Gerats
14v001

Abbildung 2: Der Trend der
Rotorparameter des Gerats
14v001
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Anw. 18

Sektor: Millentsorgung Firma: Millverbrennung

Equipment: Lufter

Fehlerbild: Windungsfehler

Abbildung 1 und 2 zeigen die Trends der Strom- und
Wirkleistungsparameter des Gerats 14V001, das am 21.
November 2014 einen Fehler an den Statorwicklungen
hatte.

Am 21. November 2014 wurde das Gerat mit dem
Fehler zur Erneuerung der Statorwicklung geschickt,
und am 22. November 2014 wurde es wieder in Betrieb
genommen. Bis zum 25. November 2014 wurde ein
Anstieg der Stromaufnahme des Wickelmotors
beobachtet.

Der Kunde wurde gefragt, ob die Last des Motors durch
den Betreiber gedndert wurde aber es wurden keine
Anderungen an der Last vorgenommen. Nach
eingehender Prifung wurde festgestellt, dass ein Fehler
im Wickelprozess vorlag und die Ausriistung mehr
Strom als erwartet gezogen hat.

Das Gerat, das gewickelt wurde, wurde durch einen
Ersatzmotor ersetzt und die bekannten Stromwerte
wurden erneut beobachtet. Wie auf Abbildung 2 zu
sehen ist, gab es eine Abnahme der Stromwerte.

Fir den Fall, dass das Gerat, das aufgewickelt wurde, in
diesem Zustand betrieben wurde, wére ein
Energieverlust von 61320 kWh / Jahr entstanden.

ArteS|S simplifies predictive maintenance

Device Name : 14001
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Abbildung 2: Der Trend
der Stromparameter
des Gerats 14V001
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Sektor: Medizintechnik Firma: Pharma Hersteller
Equipment: AHA Fehlerbild: Riemenriss

/Der Trend des Parameters Riemen/Rolm
Ubertragungselement hat sich seit dem 23. Januar

2017 erhoht und nach kurzer Zeit hat der Trend des
Parameters die Alarmschwelle Uberschritten.
Nachdem der Trend den  Schwellenwert
Uberschritten hatte, gab das MCM den Alarm
"Untersuchung 1" aus, und die AES Viewer-Software
schickte dem Kunden die Alarm-E-Mail-Nachricht,
die auf eine Fehlfunktion des Gerats hinwies,

nachdem der Alarm 3 Tage lang liberwacht worden

= "

Cihaz Adi: AHU - 45 ASPIRATOR‘gEFIOO)

1. Februar 2017
Nach der Wartun

& 23. Januar 2017
¢ Stprtpunkt des Fehlers

T T

WA RN L

E—
—_—

MCM-Alarmstatus: |
Untersuchen 1 '
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Nach den Kontrollen am 31. Januar 2017 wurde festgestellt, dass einer der Riemen, die den Aspirator antreiben, gerissen ist und die anderen
beiden lose sind. Nach der Wartung der Ausriistung am 1. Februar 2017. Die Anlage wurde in Betrieb genommen und der Trend des Parameters
Riemen/Riemenscheibe/Ubertragungselement, der iiber dem Schwellenwert lag, ist auf das vorherige Niveau ohne Ausfall gefallen.

ArteS|S simplifies predictive maintenance
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AnW 20 Sektor: Nahrungsmittel Firma: Aroma Hersteller
° Equipment: Brenner Fehlerbild: Lagergehause Schaden

Der AMT-Bericht nach der Messung in der Firma am 13.02.2018 ist wie unten dargestellt. Es wurde berichtet, dass die
angetriebene Ausristung (Ventilator) und die Lager in der geplanten Wartung innerhalb von 3 Monaten Uberprift werden

sollten.
Tespit Edilen Anizalar ve Uyanlar Enerji Verimliligi Uzerine Etldsi (kw
lespit Edilen Anzalar ve Uyan Enerii Verimliligi Uzerine Etiisi () Ekipman Ismi: R_13_02_2018_12_57_32
Aktarma Eleman 532
Glig Spektral Yogunlugu
Rulman 33 -
TOPLAM 585 [

Die Frequenzen des Lagerschadens wurden mit der
AES-Software b‘élrechnet und an den gezeigten
Punkten angezﬁ\i\gt. n

Tespit edilen anizalar ve bunlann enerji vermliligine etkisi

M Anzalanin giderilmesi yilda 585 kWh'e kadar enerji tasarrufuna, dretim artiging, bakim maliyatlerinin azalmasina
we ekipman émrinlin uzamasina katk saglayacaktir,
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Test edilen ekipmarin, tlh dinyada MCM tarafindan izlenen gkipmanlar a karglastinlrmas

™ VAROLAN ARIZALARI INCELE Bu arizalar 3 aydan gec olmamak sartiyla hir sonraki planli bakimda kantral
edilmeli ve gerekiyorsa tamir edilmelidir.

Mekanik Arizalar

™ Kayig/Kanat/Aktarma Eleman/Sirilen Ekipman. SUrlilen ekipman, kaplin, kays, kasnak, digli kutusu, fan ve
pompalarda pervane vs. incelenmelidir, EVE: Motorda iretilen glic, yilke kaws ile altanhvorsa enerji kaybi
olusabilir. Kayig gevsekligl ekipman verfiminde %5°e varan ozalma yaratabifir,

M Rulman. Rulman(lar) incelenmelidir. EVE: Motor ya da siirilen ekipman rulmamnda gelismeve bagiayan
anzalar hemn sistemin verimsiz cahismosing, hem de tamin zahmetli ve masrafi sorunlara neden ofabilir,

ArteSIS simplifies predictive maintenance @ gm}!ns!mgt!cﬂ



Anw 20 Sektor: Nahrungsmittel Firma: Aroma Hersteller
° Equipment: Brenner Fehlerbild: Lagergehause Schaden

Bei den Kontrollen wurde eine Beschadigung des LagerauRenrings und eine Verschmutzung des Brennerventilators festgestellt.

Nach dem Austausch des Lagers und der Reinigung des Gebldses wurde erneut eine Messung durchgefiihrt. Der Vergleich zeigt
auch die Anderungen in den angegebenen Frequenzen.
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Kompressor Anwendungen
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Anw. 21

Sektor: Produzent Firma: Glass Hersteller
Equipment: Turbo Kompressor

Fehlerbild: Interner elektrischer Fehler / Lose Statorwindung

Das Gerédt, das 5 Wochen lang nicht in Betrieb
war, wurde am 30.10.2015 in Betrieb

genommen. Danach hat das MCM nach kurzer
Zeit den Alarm 'Prifen 1' gegeben. In
Abbildung 2 ist der Trend des Parameters
'Interner elektrischer Ausfall' des JOY TA 3000
Gerats zu sehen, der Parameter ist ibermaRig
angestiegen. Nach diesem 3-Tage-Alarm
wurde das Gerat am 02.11.2015 gestoppt und
nach den Kontrollen durch das Elektro-
Elektronik-Wartungsteam wurde festgestellt,
dass es eine Lockerung an den
Statorwicklungen und eine Scheuerstelle am

Rotor gab. Auf diese Weise wurden groRere
Ausfille und  aullerplanmafige  Stopps
verhindert.

ArtESIS simplifies predictive maintenance
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Weitere Anwendungen
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Sektor: Mine
Equipment: Antriebsband Fehlerbild: Lastwechsel

Firma: Goldproduzent

Monitoring Service am 21. Oktober 2015
dartber informiert, dass ein Rickgang des
aktuellen Trends beobachtet wurde. Es wurde
berichtet, dass der Forderbandabstreifer am
\16. Oktober 2015 gewechselt wurde.

~

Wartungsteam wurde vom Artesis

Nach dem Wechsel
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Anw. 23

Sektor: Mine
Equipment: Mixer

Firma: Goldproduzent
Fehlerbild: Riemenantrieb

Genik [Standart Sapma]

Lrekane(hz)

In unserem Bericht vom 23. September 2015 wurden in der Anlage wahrend des Lernzeitraums problematische Punkte festgestellt, die einen Ausfall
der Anlage verursachen kénnen, und diese problematischen Punkte wurden im Transmissionselement festgestellt ( Reibung) des Riemenscheiben-
Systems und des Schutzkéfigs zu den Erregungskomponenten, Ausfall oder Korrosion der Riemenscheibe und des Riemens). Bei den im Oktober
durchgefiihrten Kontrollen wurde festgestellt, dass die Riemen beschadigt waren und die Riemen wurden bei der geplanten Wartung am 3.

Dezember 2015 durch neue ersetzt.

ArtESIS simplifies predictive maintenance
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