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sensoren&messtechnik

Komplettlosung

Schwingungsmonitoring, Maschineniiberwachung und Wdlzlagerdiagnose
flr Lafter, Pumpen, Werkzeugmaschinen, Motoren, Prifstdnde...
Produktbereich: Maschineniiberwachung / Produktbezeichnung: AVLK-Serie

Die AVLK-Serie umfasst alle Komponenten fiir eine Schwingungstiberwachung gemdn DIN I1SO 10816 und Wadlzlager-
Zustands Uberwachung nach VDI 3832. Vam Sensor bis zur optionalen Visualisierung werden alle Bausteine angebaten
und kénnen individuell miteinander kombiniert werden.

Die Schwingungssensoren werden an den Lagerstellen oder am Getriebe montiert und an die modularen AVIBIAline
Gerdte angeschlossen. In den AVIBIAline-Gerdten werden flUr jeden Sensor die Schwinggeschwindigkeit (Schwingstdrke),
die Unwucht und ein Wdlzlagerkennwert berechnet und (iberwacht, Uber 4..20mA Ausgdnge oder LAN Schnittstelle
kénnen die Schwingungswerte an eine SPS-Steuerung oder an die optionale Visualisierungseinheit WebHMI Ubertragen
werden. Uber Digitalausgéinge an AVIBIAline wird eine autarke Schwingungsiiberwachung realisiert,

AVIBIA bietet Anwendern die komplette Losung mit Kabeln, Schaltschrank und Konfigurationsservice an.

Anwendungen

e Schwingstdrke- und Unwuchtlberwachung (DIN ISO 10816) Bausteine

e Widlzlagerzustandsdiagnose (nach VDI 3832)
e Uherwachung van Schwingbeschleunigung, -geschwindiglkeit, - weg

Schwingungstiberwachung

. . . +
e [etektion von Kratz- und Anstreﬁvorgglngen, Prozesswerterfassung
e (Ordnungs- und StoBimpuls-Kennwert-Uberwachung +

Web-Visualisierung

Einsatzgebiete +
e Llfter, Pumpen, Kompressaren, Ventilatoren, Schneckenantriebe Schultilc-hrunk
° Ele”|<tr0“motoren, Generatoren, Gletrlebe und Kupplungen zubehér (Kabel etc)
e Priufstdnde und Werkzeugmaschinen +

e rotierende Maschinen oder Vibrationsmaschinen Sensoren

Systemkomponenten

e Sensoren (Beschleunigung, Schwingstdrke, Drehzahl) mit vorkonfigurierten Anschlusskabeln
e SchwingungsUberwachungsgerdt AVIBIAline

e Prozessmesswerterfassung z.B. Lagertemperaturen (optional)

e |0T Anbindung / Visualisierung der Messwerte lokal oder in der Cloud (optional)

e Schaltschrank, verdrahtet mit Netzteil (optional)

e Konfigurationsunterstitzung (als integraler Bestandteil)
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Struktureller Aufbau der AVLK-Serie

e Modulare Erfassung von Schwingungen und Prozesswerten
AVIBIAline: 2 / 4 / 6 oder 8 Uberwachungskandle - optional mit LAN Schnittstelle
Zus@tzlich falls gefordert -Erfassung von Prozessmesswerten (jeweils 2-kanalig)

e  Autarke Ulberwachungsfunktion mittels Relais/Digitalausgang

e Schnittstellen zu Kunden SPS
AVLK:  4.20mA Ausgang (pro Kanal)
AVLKX Modbus RTU/TCP plus 4.20mA Ausgang (pro Kanal)

e Visualisierung und Alarmierung mittels WebHMI Gerdt mit LAN/WLAN/Cloud Schnittstelle
Konfiguration (iber USB Schnittstelle (Online/0Offline)

. . E@mg Visualisierung/
Konfiguration

Software

Analyse und Diagnose

USB/LAN Modbus/MQTT LAN/WLAN

Schaltschrank

Netzteil Switch

o Schwingungsiiberwachungssystem
optionale Prozesswerterfassung

optionale Visualisierung (loT-Edge Device)

{iberwachung

mA-Analog/Digitalausgiinge | Sensoreingdnge

Abschaltung
tber Grenz-
werte Anschlusskabel

Kunden SPS

Sensoren

Motoren, Liifter, Pumpen und rotierende Maschinen

Feldebene
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Sensoren

Zur SchwingungsUberwachung werden in der Regel Beschleunigungssensoren eingesetzt. Diese sind hochverflgbar,
langlebig und preiswert. Fir langsame Maschinen mit niedrigen Frequenzen eignen sich
Schwinggeschwindigkeitssensoren besser. AVIBIA bietet ein gutes Sortiment und berdt bei der Auswahl.

Hdufig kommt der Industriesensor AV102/AV103 zum Einsatz, da dieser GuBerst robust ist.

Beschleunigungsensor - axial Beschleunigungsensor -radial Drehzahlsensor -induktiv

Schwingungsiiberwachungsgerdt AVIBIAline

Mit AVIBIAline kann die Maschineliberwachung nach der DIN IS0 10816 ganz einfach umgesetzt werden. Die 4 Zonen
Anzeige des Gerdtes spiegelt entsprechend der Norm, den Zustand der Maschine wider. Die Normenreihe DIN ISO
10816/20816 definiert Grenzwerte fUr verschiedene Gruppen von rotierenden Maschinen, wie z.B. Elektromotoren, Pumpen
oder LUfter die Messmethoden und aufzunehmenden Schwingungskennwerte.

SIN 1069

AVIBIAline X-Serie AVIBIAline Standard-Serie

Aus den Sensorsignalen formt AVIBIAline Schwingbeschleunigung, -geschwindigkeit oder -weg. Breitbandkennwerte mit
frei einstellbaren Filtergrenzen kénnen genauso Uberwacht werden wie Ordnungskennwerte, Flr die Crasherkennung
eignet sich die StoBUberwachung, welche zuverl@issig innerhalb von max. 700 s eine Meldung Uber den DBigitalausgang
absetzt.

Uber ein Alarmmanagement lassen sich Voralarme und Alarme kanalweise frei festlegen. Die entsprechenden Ereignisse
werden Uber das Wechselrelais bzw. Gber Digitalausgdnge signalisiert. Einschaltverzégerungen und Haltezeiten sind
einstellbar. Eine Alarmunterdrickung ist extern triggerbar
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Maschinen Schwingungsiiberwachung nach DIN IS0 10816

Charakteristisch fir alle Normenteile ist das Ausweisen des Schwingungszustandes durch die vier Bewertungszonen A,
B, C und D. Lesen Sie den Zustand Ihrer Maschinen sofort an der Gerdtefront ab.

Digital PR CAN Modbus Modbus RAW
i open TCP RTU DATA

I I [ T ]

AVL AVLX

EAAA RARE IXRE Online-Anzeige am Gerat
ABCD
|

USB Parametrierung

Alarme

Prozesstrigger | |

mm/s  m/s?

Drehzahltrigger | |

Unwucht bedingte Schwingungen werden zuverldssig herausgefiltert und das bei variablen Drehzahlen.
Ordnungskennwerte zeigen die Schwingungen bei Drehzahl-Vielfachen an.

|IEPE-Aufnehmer

Unwucht Uberwachung

Widlzlagerzustandsiiberwachung

Die AVIBIAline Gertite ermtglichen die Analyse von Lagerschdden und berechnen aus den Beschleunigungssignalen
Wadlzlagerkennwerte wie den 1/k(t) und BCU/BCC Wert, Diese einheitenlosen Kennwerte bewerten den Lagerzustand von
Widlzlagern und ermdglichen in Verbindung mit einer Langzeit-Trendanalyse die Wdlzlagerzustandsiberwachung.
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Visualisierung Trends und loT Anbindung

Zusammen mit den Schwingungswerten kénnen Prozessmesswerte erfasst werden. Zum Einsatz kommt das WebHMI
Gerdt. WebHMI ist zentraler Baustein zur Ankopplung der Schwingungs- und Prozessmesswerte zur Datenspeicherung,
Monitoring und Visulisierung. WebHMI bietet verschiedene Moglichkeiten der Cloudanbindung.

AVIBIAline

REREWAAE A RAAR

WebHMI T Trend 7T
Schwingungswerte

- Beschleunigung I::>
- Geschwindigkeit

-Weg

WeblO w dig) webhmi %

el oa ey
over 020 s 21507

Prozessmesserte

- Thermolemente
- Pt100(0)

- Spannung/Strom
- Status / Zahler

T

WebHMI kann nur mit der AVIBIAline X-Serie verbunden werden,

Visualisierung und Trenddarstellung (Monitoringfunktionen)

WebHMI bietet den Funktionsumfang wie ein SCADA System und ist sehr einfach zu bedienen,

= Ubersicht = Halle1 = Halle 2 = Halle 3 m
(@ Ubersicht

Grafiken

Ubersicht Halle 1 bis Halle 4

Auswertungen

Informationen Halle 1 Halle 2 Halle 3

Alarme .

Dokumente @ @ . @ .
Kihlung Linie 1 Kihlung Linie 5 Kuhlung Linie 1
Kahlung Linie 2 Kahiung Linie 6 Kahlung Linie 2
Kiihlung Linie 3 Kiihlung Linie 8 Kuhlung Linie 3

Visualisierungsschaubilder kénnen innerhalb von kurzer Zeit erstellt und dynamisiert werden. Der Aufruf der Schaubilder
erfolgt Uber den Browser mobil oder stationdr Gleichzeitig arbeitet webHMI als Datenlogger. Die Speicherkarte kann
Daten Uber Jahre sammeln. Trends kénnen mit aktuellen und historischen Daten sehr leicht erstellt und aufgerufen
werden.

loT Anbindung

WebHMI beinhaltet zur Kommunikation mit externen Cloudanwendungen das MQTT Protokoll. Ein Anbindung Uber
Modbus TCP ist ebenfalls moglich. Die Cloudplattform Level2 ermdglicht es Anwendern mehrere dezentral verteilet
WebHMI Gerdte zentral zu verwalten und aufzurufen. Level?2 wird optional angeboten.
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Schaltschrank - Standardversionen oder Individualanfertigung

Komplett wird eine SchwingungsUberwachung hdufig erst dann, wenn alle Komponenten auch professionell in einen
Schaltschrank eingebaut werden. AVIBIA bietet diese Dienstleistung, einschlieBlich Planung, Dokumentation und CE-
Zertifizierung an. Alle bendtigten Zusatz-Komponenten von der Klemme bis zum Netzteil und Ethernet Switch werden als
Komplettlésung geplant.

Es sind einfach Standardlbsungen im Kunststoff-, Stahlblech- oder Edelstahlgehdusen, genauso wie individuelle
Losungen verflgbar.
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Konfigurationsunterstiitzung durch AVIBIA

Mit vordefinierten Parametersdtzen oder eigenen Vorgaben lassen sich die Gerdte schnell und einfach flr die
betreffenden Messaufgaben einstellen. Hierbei werden die Gerdte von einer Konfigurationssoftware Uber die USB-
Schnittstelle angesprochen.

o Avtes me Corfoguman 10 - o x
i!.p SN Name Oolew Smc Jupd VLEG avbalee

625 avdulee S8 - S KooSguieren  Esveessen
Schema  Seukase

Hobe

Hodw

Voiage eespen Loschen
] Sesenoummer »
L Vesene * * EVeane
L] Xansle . ¢ el Fehy
] Vetedng
Rodw

L] Sutn -

W arwedten Awc=Sen

Um die Inbetriebnahme flr unsere Kunden so einfach wie maoglich zu gestalten bieten wir die Vorkonfiguration der
Gerdte an. Per Onlinetraining kann die Inbetriebnahme auch zusammen mit uns erfolgen. Meist reicht eine Stunde - je
nachdem wie komplex eine Anwendung ist - aus um die Konfiguration abzuschlieBen, oder die Bediener in die Lage zu
versetzen das selber zu erledigen.

A e e L R R D LN NN N U R R N R R
i
i

info@avibia.de - www.avibia.de Seite 7




avibia GmbH * Blichlerhausen + 51766 Engelskirchen

Bestellbezeichnungen

AVLK (X) Serie: AVLK(X) - Ax-Bx-Cx-Dx-Ex-Fx-Gx-Hx

Uberwachungsgeriit AVIBIAline

A EingGnge 2/41/8

B | Auswertung 1 nur 1S010816 / 2: nur Wdlzlagerdiagnose / 3: 1IS010816 und Wdlzlagerdiagnose
Sensor

C | Typ 1. IEPE Beschleunigung / 2: Schwinggeschwindigkeit

D | Anzahl 1/72/747/8

E Kabelabgang 1. axial / 2: radial

F Kabelldnge 1:5m / 2:10m /3: xm /9: kein Kabel

Schaltschrank mit Sichtfenster

Schaltschrank 1 kein Schaltschrank / 2: mit Schaltschrank

Ausfiihrung 1. Stahlblechschrank / 2: Kunststoffgehduse 3: Edelstahlgehduse
K Eingangsspannung 1. M0-230VAC / 2; 24VDC

AVLK-Serie:  4..20mA Schnittstelle
AVLK-X Serie: 4.20mA und Modbus Schnittstelle

Konfigurationsbeispiel: AVLK-X-A4-B1-C1-D4-E1-F2-6G2-H2-K1

AVIBIAline X-Serie mit 4 Eingangskandlen zur Uberwachung nach 1S0 10816 mit vier axialen IEPE Sensoren und 10m Kabel
eingebaut in einem Kunststoff-Schaltschrank und 230VAC Einspeisung.

SITOP PSU100C
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Technische Daten Beschleunigungssensoren AV1-102(radial) / AV-103 (axial) / AV104 (axial)

Messtechnische und elektrische Eigenschaften Einheit
Empfindlichkeit (£5%) 100 mvV/g
Messbereich +80 g
Linearitdt 1 %
Freguenzgang (+10%) 0,7~10000Hz Hz
Freguenzgang (=3 dB) 0,4~15000Hz Hz
Resonanzfrequenz AV102/AV103/AV104 26/30/25 KKHz
Querempfindlichkeit <5 %
Bias-Spannung 10,5 - 13,5, typisch : 12 vV DC
Konstantstrom 2-20mA, typisch 4 mA
Speisespannung 18-30, typisch : 24 vV DC
Einschwingzeit <2 sec
Elektrisches Rauschen 10/100/1000Hz 14/5/3 ng/VHz
Ausgangsimpedanz /Isolationswiderstand <100/ > 108 Q
Mechanische Eigenschaften
Maximale Schockbelastung 5000 g
Befestigungsgewinde M6 mm
Gewicht AV102/AV103/Av104 92/61/126 g
Schutzklasse / Gehdusematerial IP68 / Edelstahl 316L
Anschlussstecker 2-polig Mil-C-5015
Anschlussrichtung AV102/104: radial AV103 axial
Betriebstemperatur -40..120 °C
Zertifikate CE
Sensor AV102
$24.5 440
- ] M6 x 1 ]
g @ e Gewinde [:[D
Y. T =
PTG
Sensor AV103
'!/-MILC-SOIS
- o (48]
g B

Sensor AV104

.
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Technische Daten AVIBIAline Gerdt

Eingdéinge Schwingungssensoren

Messbereich

+ 10V, IEPE Versorgung zuschaltbar

Abtastung / Zykluszeit

24 Bit, 96kHz / 8msec

Anzahl Messkandle 1,2,4,6,8
Verstdrkungen (umschaltbar) Tund 25
Messfehler <4%

Triggereingang

Kanalzahl / Funktion

AVL: 2 (Eingang fur Drehzahl (1x), Prozesstrigger (1x))
AVLX: 4 (Eingang fUr Drehzahl (3x), Prozesstrigger (1x))

Signalverarbeitung / MessgroBen

Schwingbeschleunigung, Geschwindigkeit/Schwingstarke, Weg

Kennwerte

Effektiv-, Spitzen-, Spitze-Spitze-Wert mit Bandpassfilterung

Ordnungsfilterung, Modus fUr StoB- und Kratzerkennung

Lagerschadenskennwerte (VDI 3832)

Bezogener Effektiv/Spitzenwert, 1/k(t), BCU/BCC-Wert

Digitalausgang konfigurierbar

AVL-Serie: 3x : / AVLX-Serie : 1x

Ausgang High / Low / Anzahl

24V, 100 mA / Hochohmig

Reaktionszeit Kennwerte

12...20 ms / 0,7 ms (bei StoBkennwerten)

Stromschleifenausgang (isoliert) 4-20 mA

Anzahl 1,2 4,68

Relaisausgang Nur AVL Serie

Typ / Schaltspannung/ Schaltstrom Wechselkontakt / 60V / 2A
Anzahl / Reaktionszeit 1/12..20ms
Schnittstellen

AVL/AVLX usB 2.0

AVLX ModBus RTU/TCP /CanOPEN

Umgebungsbedingungen / MaBe

Spannung / Stromaufnahme

24V £ 20 % / max. 500 mA

Schutzgrad / Umgebungstemperatur

IP20 / -20 .. 60 °C

Relative Luftfeuchte, keine Betauung

5..95%

Gehdusematerial / Masse

Polyamid / 250 g (bis VLE4) / 380 g (ab VLEB)

Abmessungen BX H x T

45 x99 x 14,5 mm (bis VLE4) / 67,5 x99 x 114,5 mm (ab VLEB)

Befestigung

Tragschiene TS3

99

AVL(X)1, 2,4
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Technische Daten Schaltschrankvarianten

AVLK mit 4-Kanal AVIBIAline im Kunststoffschaltschrank

180 mm
170mm

- 1x Polycarbonat-Gehduse mit transparentem Deckel / BHT: 182x180x165mm,

- mit Montageplatte und AuBenbefestigung, Netzteil, Klemmen flr Einspeisung,
Verschraubungen flUr Zuleitung, Signalauskopplung und Sensoren,

- verdrahtet, gepr(ft, mit E-Plan und Dokumentation

AVLK mit 4-Kanal AVIBIAline im Stahlblechschaltschrank (optional auch Edelstahlgehduse)

300mm

200mm 160mm tief

- 1x Stahlblech-Gehduse mit Sichtfenster, BHT: 200x300x155 mm,

- mit Montageplatte und AuBenbefestigung, Netzteil, Klemmen flur Einspeisung,
Verschraubungen flr Zuleitung, Signalauskopplung und Sensoren,

- verdrahtet, geprUft, mit E-Plan und Dokumentation
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